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รวมทกุคณุลกัษณะทีจ่าํเป็นของระบบวางแผนการผลติ Asprova!

Asprova MS Light แทนเสยีงจากผูใ้ชง้านกวา่ 1800 แหง่ท ัว่โลก ซึง่ประกอบไปดว้ย
คณุลกัษณะพืน้ฐานทีจ่าํเป็น เพือ่ลดระยะเวลาลดีไทม ์และลดจาํนวนสนิคา้คงคลงัของโรงงาน
อตุสาหกรรมขนาดเล็ก

คณุกาํลงัประสบปญัหาเหลา่นีอ้ยูห่รอืไม่

 การพฒันาและวางระบบวางแผนการผลติ 
    ดจูะเป็นเรือ่งยาก
 บรษิทัของเรา ตอ้งการคณุลกัษณะทีจ่าํเป็น
    เทา่น ัน้
 ตอ้งการระบบ วางแผนการผลติ ทีร่าคา
    เหมาะสม
 ตอ้งการตดิต ัง้ระบบวางแผนการผลติในเวลา
    ทีส่ ัน้ และสามารถทาํไดจ้รงิ
 ตอ้งการใชง้านขอ้มลูมาสเตอรท์ีม่อียูแ่ลว้ตอ่
 ตอ้งการระบบทีม่คีณุลกัษณะทีส่ามารถ
    คาํนวณ MRP ได้

คณุสมบตัเิดน่ของ Asprova MS Light 

 เป็นระบบวางแผนการผลติ ทีใ่ชข้อ้มลู
    มาสเตอรเ์ทา่ทีจ่าํเป็น

 ใชเ้วลาการตดิต ัง้ 3 เดอืน

 เพิม่คณุลกัษณะพเิศษ เพือ่เป็นทางเลอืกได้

 เชือ่ตอ่กบัระบบทีม่อียูแ่ลว้ไดง้า่ยและสามารถ
    เขยีนโปรแกรมเพือ่ทาํการเชือ่มตอ่ได ้(API)

 รองรบัการทาํงานหลากหลายภาษา

＜มมุมอง Asprova MS Light＞



รายการ ความตอ้งการ

ฐานขอ้มลูทีเ่กีย่วขอ้ง ใช ้3rd party APIs สามารถเชือ่ตอ่ไดก้ับฐานขอ้มลูไดท้กุ
ชนดิ

เวอรช์ัน่ทีใ่ช ้ Asprova MS Light

รายการ ความตอ้งการ

ฮารด์แวร์ PC (ความจํา (Memory) 1GB หรอืมากกวา่)

ระบบปฏบิัตกิาร Windows Vista / XP / 2000 / Server 2008 / Server 
2003 / Server 2000

ความตอ้งการอืน่ๆ โปรเซสเซอร์ 1GHz หรอืมากกวา่
ฮารด์ดสิก์   ขึน้อยูก่ับการใชง้าน (～300MB เพยีงพอ
                    สําหรับกรณีท่ัวไป)

ภาษาทีร่องรับ ญีปุ่่ น, อังกฤษ, จนี, เกาหล,ี ไทย, เยอรมัน, สเปน, 
โปรตเุกส 

■ สภาพแวดลอ้มการปฏบิตักิาร

Asprova Corporation
Gotanda TG Building 3F, 7-9-2 Nishigotanda
Shinagawa-ku, Tokyo 131-0041 Japan

TEL: +81 3 6303 9933
Email: info@asprova.com
Homepage: http://www.asprova.com

■ ตวัแทนจาํหนา่ย■ ผูพ้ฒันา

คณุลกัษณะพืน้ฐาน
       Asprova MS Light สามารถทําแผนการผลติแบบยอ้นกลบั (Backward) ไปขา้งหนา้ (Forward) หรอืแบบผสม 
(Composite) โดยคํานงึถงึการกระจายงานใหแ้ตล่ะทรัพยากรอยา่งเหมาะสม มกีารจัดการทีทํ่าใหเ้ห็นภาพการผลติ 
และสามารถเชือ่มตอ่กบัฐานขอ้มลูภายนอกได ้เหลา่นี ้เป็นคณุลกัษณะพืน้ฐาน แตก็่สามารถเพิม่คณุลกัษณะพเิศษ โดย
ซือ้แยกตา่งหากเป็นทางเลอืกได ้ซึง่สามารถขยายขดีความสามารถของเวอรช์ัน่ไลทไ์ปจนถงึ Asprova MS ได ้
       ลดความลา่ชา้ของคําสัง่ตา่งๆ สามารถทําแผนการผลติแบบทีไ่มส่นใจความสามารถในการผลติของทรัพยากร 
(Infinite Capacity Scheduling) คดักรองคําสัง่และขบวนการผลติตา่งๆ ในขณะทีทํ่าการกําหนดลําดบัความสําคญัของ
ทรัพยากร และกระจายคําสัง่ไปยงัแตล่ะทรัพยากรอยา่งเหมาะสม (Load Leveling)

คณุลกัษณะเพิม่เตมิ
Auto-replenishment (การเตมิเต็มอตัโนมตั)ิ
เพือ่ป้องกนัไมใ่หม้จํีานวนสนิคา้คงคลงัตํา่กวา่ระดบัคงคลงัขัน้ตํา่ (Safety Stock) จงึตอ้งมกีารสรา้งคําสัง่เพือ่เตมิเต็ม
คงคลงัโดยอตัโนมัต ิโดยกําหนดขนาดล็อต (Lot Sizes) และการดําเนนิการจัดกลุม่ในชว่งเวลา

Command editor (ตวัแกไ้ขคาํส ัง่พเิศษ)
แกไ้ขสว่นประกอบของคําสัง่ตา่งๆ ทีถ่กูดําเนนิการระหวา่งการทําแผนการผลติ โดยการรวบรวมพารามเิตอรข์อง
แผนการผลติหลายๆตวัเขา้ดว้ยกนั จัดสรร และจัดตารางการดําเนนิการทีค่วามเร็วสงู

Sub resources (ตวัจดัการทรพัยากรยอ่ย)
การทําแผนการผลติทีต่อ้งใชค้นงาน หรอืเครือ่งมอืตา่งๆ ทีใ่ชป้ระกอบในการผลติ

Branching processes
กําหนดกระบวนการผลติ ทีแ่ตกเป็นหลายสาขา หลายกระบวนการ

Operation split
ระบจํุานวน, อตัราสว่น ทีจ่ะทําการแยก(Split) และขนาดของล็อต เพือ่แยกการดําเนนิการ

ระบบวางแผนการผลติ Asprova APS ไดถ้กูตดิตัง้
และใชจ้รงิแลว้ มากกวา่ 1800 บรษัิท ทั่วโลก

■ ความตอ้งการของระบบ


